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Produkter

Varenr.
Type
Røgklasse
Indhold

7003225
SE 105 S
2,5 mm
2,5 kg / pakke

7003205
SE 105 S
2,5 mm
5,0 kg / pakke

7003325
SE 105 S
3,2 mm
2,5 kg / pakke

7003305
SE 105 S
3,2 mm
5,0 kg / pakke

70034
SE 105 S
4,0 mm
5,0 kg / pakke

70062
VE 700
6,3 mm
3,0 kg / pakke

70063
VE 700
11,0 mm
3,0 kg / pakke

SE 105 S Universalelektrode
Varenr. 70032, 70033, 70034

Elektroder

SE 105 S Universalelektrode er en fugtbestandig elektrode 
til lavtlegerede ståltyper. Den har en stabil lyslue – slukker 
ikke. Denne elektrode tænder let, har minimal selvløsnende 
slaggedannelse og intet foranløbende smeltebad. Er god til 
alle former for montagesvejsninger. Fylder både huller og 
store spalteåbninger.

SE 105 S er velegnet til mindre svejseanlæg og kan bruges 
ved svejsning af både tykke og tynde plader (til 0,6 mm). 
Svejser også i maling, rust, olie, vand osv. Holder til opbe-
varing og brug i fugtige omgivelser.

•	 Modstår fugtige omgivelser

•	 Nem at arbejde med – tænder meget let

•	 Kan bruges til alt jern og stål

•	 Velegnet til mindre svejseanlæg

VE 700 Hårdpålægningselektrode
Varenr. 70062, 70063

VE 700 er en moderne slidfast elektrode med ekstrem 
hårdhed til forlængelse af maskinernes driftstid. Den 
har høj slidstyrke og er yderst slagfast, da den giver en 
belægning af rene karbider. Denne elektrode har lavt 
strømforbrug og giver ingen slaggedannelse.

VE 700 bruges til alle typer slitagedele f.eks på plovskær, 
tænder, blandemaskiner, entreprenørmaskiner mm.

•	 Forlængelse af maskinernes driftstid

•	 Ingen slaggedannelse

•	 Belægning af høj slidstyrke

BRUGERVEJLEDNING
Strømart	 −pol DC, AC

Strømstyrke		 2,5 x 350 	mm dim.	 =    60 ampere 
	3,2 x 350 	mm dim.	 =    90 ampere 
	4,0 x 350 	mm dim.	 =  130 ampere

Godkendelser	 TUV og DB,  
Bureau Veritas 
Lloyds Reg. of Shipping 
American Bureau of Shipping

TEKNISKE DATA
Røgklasse	 Klasse 1 ved 2,5 mm dim. 

Klasse 2 ved 3,2 / 4,0 mm dim.

Brudstyrke	 550 N/mm² (56 kp/mm²)

Strækgrænse	 450 N/mm² (46 kp/mm²)

Forlængelse	 25 %

Norm	 DIN 1913

BRUGERVEJLEDNING
Svejses i flere lag, det bedste resultat opnås ved en bundsvejsning 
med SE 120 elastiske specialelektroder. Det anbefales, at der bruges 
lavest mulige strøm. Kun vinkelret på svejsningen.

Strømart	 +pol DC, AC 

Strømstyrke		  6,3	mm dim.	 =	 60	ampere 
	11,0	mm dim.	 =	 100	ampere

TEKNISKE DATA
Røgklasse	 Klasse 5

Analyse	 C-Cr-Mn-V-Mo-B

Hårdhed	 60 - 63 Rc
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